Assunto:

Corpo da Caixa e Uni-
dade de Enchimento.

Placa de Descarga /
Compressao

Sistemas Hidraulico e
Eléctrico

Funcionamento

Acabamentos

Dispositivos de segu-
ranca

Elevacdo Contentores
Sistema Desinfec¢do

Pontos de interesse especi-

als:

- Caixa de Recolha de ele-
vada fiabilidade e muito
facil de operar.

- Custos de manutengéo
muito reduzidos.

- Sistema de seguranga
elevado, de facil controlo
pelo motorista.

- Proteccéo a tomada de

forca, impedindo a sua

utilizacdo com o veiculo
em andamento.

Caixas de Recolha de R.S.U.

10-12-15-16e 20 M3

Introducéo

As caixas de recolha de residuos
s6lidos urbanos sdo projectadas e
construidas segunda a norma EN
292, directivas maquina 89/392/
CEE e 91/368/CEE cumprindo to-
das as normas europeias de segu-
ranca em vigor.

O conjunto -veiculo de recolha de
R.S.U.- consiste em um corpo de
caixa montado sobre um chassis,
uma placa de compressao/
expulsdo de accionamento hidrau-
lico, uma unidade de enchimento/
cuba, prato guia e prato rotativo e
respectivos acessorios de contro-
lo.

Deste conjunto pode igualmente
fazer parte um sistema de eleva-
¢do e basculamento de contento-
res, que permite a descarga de
contentores normalizados de di-
versas capacidades.

Todas as funcbes do sistema de
compactacdo estdo conforme com
as especificacdes técnicas do
chassis

BASRI0

-Memaria descritiva

Aspecto geral da caixa de recolha de RSU.

O equipamento é fabricado em sé-
rie, com modelos de capacidade
que variam entre 5 e 23 m3 de car-
ga util.

1 — Caracteristicas Técnicas da Caixa

A caixa de recolha de compressdo /
gjeccdo hidraulica por placa é com-
posta de:
: Corpo da Caixa

Unidade de Enchimento

Placa de Compressdo/descarga

Falso chassis

Sistema Hidraulico

Sistema Eléctrico
Caixas de Comando
Dispositivos de seguranca



1.1 — Corpo da caixa

O corpo da caixa € onde fica depositado o lixo
depois de comprimido.

O corpo da caixa é fabricado em chapa ST 52.3
de 5 mm de espessura no fundo e de 3 mm de
espessura nos lados.

Todo o corpo da caixa é reforcado com perfis
em U.

O corpo da caixa é soldado sobre um falso
chassis e é fixado ao chassis por suportes e ele-
mentos flexiveis por forma a evitar as tor¢oes.

1.2 — Unidade de enchimento

A unidade de enchimento é ligada a caixa por
duas chumaceiras no topo, a sua abertura
processa-se por meio de dois cilindros
hidraulicos e bloqueia automaticamente assim
que se fecha.

A vedacdo entre a caixa e a unidade de
enchimento é assegurada por um perfil de
borracha especial resistente ao desgaste e aos
acidos permitindo a estanquicidade total da
caixa.

A cuba da unidade de enchimento pode ter
uma capacidade de 1,2 m3, 1,5 m3 ou de 1,8
m3, conforme a capacidade total da caixa. Os
residuos depositados na cuba sao comprimidos
Nno corpo da caixa por um mecanismo de
compressao accionado por cilindros
hidraulicos de duplo efeito.

A pressao de trabalho é de 190 bar.

O mecanismo de compresséo é constituido por
um prato guia que se desloca em calhas
colocadas nos lados da unidade de enchimento

Na frente da caixa O ol O,
existe uma torneira
com tubo para escoa- 2
mento dos liquidos. T _
n
i Y

Aspecto da parte traseira da unidade
de enchimento e pratos.

e uma placa rotativa
que recolhe os
residuos que se
encontram na cuba.
Os calcos do prato

Valvulas anti-queda nos
cilindros hidraulicos.

Fecho com bloqueamento

guia séo resistentes ao automatico.
desgaste e facilmente
substituidos. Totalmente estanque.

Existem duas escoras
entre o corpo da caixa
e a unidade de
enchimento para a manter segura enquanto
dura a operacao de manutencao.

Existem igualmente valvulas de seguranca
(anti-queda), montadas nos cilindros de
elevacéo da unidade de enchimento, para
prevenir alguma falha e evitar que a unidade
de enchimento se feche.

Por baixo da unidade de enchimento existe um
dispositivo para escoamento dos liquidos.

A chapa usada na construgéo da unidade de
enchimento € HARDOX 400.

1.3 — Prato de Compresséo / descarga

O prato de compressao também chamado de cabe-
ca de descarga € accionado por cilindro hidraulico
telescopico de duplo efeito.

A cabeca de descarga desloca-se em guias de perfil
U fixadas nos lados interiores do corpo da caixa.
Deslizamento através de calcos de nylon facilmente

substituiveis.

Ao iniciar-se as operacdes de recolha, a cabeca de
descarga é colocada junto da unidade de enchimen-
to, no inicio do corpo da caixa quando a mesma esta
vazia e avanca automaticamente quando os residuos
sdo descarregados na unidade de enchimento por
intermédio de valvula de controlo pilotada.



1.4 — Sistema Hidraulico

O accionamento hidraulico é feito através da tomada
de for¢ca montada na caixa de velocidades do veicu-
lo e por uma bomba hidraulica acoplada a tomada
de forca, podendo a montagem ser efec-
tuada por acoplamento directo ou através
de veio de transmisséo, dependendo do
tipo de chassis.

O depdsito de 6leo tem uma capacidade
de 170 litros e é composto por um filtro de
retorno, um indicador de nivel, valvula,
torneira de purga e valvula de presséo.
Todas as mangueiras sdo nhormalizadas e
os tubos estdo de acordo com a norma
DIN 2391 C.

Todas as liga¢Bes sdo do tipo EO, a pres-
sdo de acordo com a norma SAE 100 R2 e
a succdo de acordo com a norma SAE 100 R4.

Todos os cilindros hidraulicos sao feitos em tubos de
aco norma DIN 2391 C e as suas hastes sdo croma-
das. S&do todos testados com um esforgo superior a
50% da sua capacidade antes de serem montados
no respectivo equipamento.

1.5 — Sistema Eléctrico

A tomada de forca é controlada a partir do painel de
comandos instalado na cabina.

Para sua proteccado, € montada uma proteccao elec-
tronica a tomada de forca que desliga automatica-
mente a respectiva tomada, através de detector de
leitura indutiva acoplada ao sistema eléctrico com
telerruptor, logo que o motorista carregue na em-
braiagem para meter a mudanca para iniciar a mar-
cha.

O accionamento da bomba hidraulica, podera ser
feito igualmente a partir da tomada de forca acopla-
da a caixa de velocidades, através de uma pequeno
veio de transmissdo e de uma embraiagem electro-
magnética.

A sequéncia de trabalho é controla-
da por uma placa electrénica, fins de
curso, pressostatos e bot6es de co-
mando.

A placa electrénica e botoneira de
comando estéo colocados em caixas
de controlo completamente herméti-
cas.

Na botoneira de comando existem os "
bot6es para o Arranque, Paragem, Botoneira de co-
Emergéncia, sinal para o condutor e~ Mando na parte
um interruptor de selecgdo do ciclo  traseira do lado
de compressao (simples ciclo a ciclo direito.

Bomba hidraulica e suporte
em posicdo de facil acesso

As operacdes de abertura e fecho da unidade de en-
chimento e de avanco e recuo da cabeca de descar-
ga sdo controladas manualmente por dois comandos
montados na frente do corpo da caixa, o
movimento do prato guia e da placa rotati-
| va da unidade de enchimento é controlado
por uma valvula de controlo direccional
electro-pneumatica e por um grupo inte-
grado com valvulas de sequéncia.
O sistema de elevacéo de contentores é
controlado por um comando com valvula
de controlo direccional.
Todas as valvulas e distribuidores séo de
primeira qualidade e de marcas internaci-
onais de renome.
Bomba Hidraulica
Bomba de palhetas, dupla, muito versétil e silencio-
sa. A sua versatilidade deve-se ao facto de a entrada
de 6leo aspirada e as saidas de pressao se poderem
orientar em qualquer direccao, ter sentido de rota-
cdo reversivel e poderem ser montados cartuchos
com cilindrada diferente.

O circuito hidraulico esta protegido com
ou continuo).
Existe ainda o bo-
tdo com funcéo de
libertacdo que
quando premido
permite inverter a
operacéo de com-
pactacdo, actuando
em simultadneo so-
bre a placa rotativa
e prato guia, impedindo assim a continuagéo da
presséo sobre o lixo ou qualquer outro objecto de-
positado na cuba.

Quando o sinal de emergéncia é pre-
mido o movimento de compressao na
unidade de enchimento cessa imedia-
tamente.

Existe um outro botdo de comando na
frente do corpo da caixa que permite
acelerar a operacéo de descarga.

Na cabina existe um painel de coman- |
dos que permite ao motorista contro-
lar o funcionamento do equipamento,
possuindo para alem do interruptor
geral, o de accionamento da tomada
de forga, luz de trabalho e farol rotativo.

limitadoras de pressdo de forma a que
ndo ultrapasse a pressdo maxima de
trabalho admitida
Todo o sistema eléctrico é gerido por
uma placa electronica e relés instalados

na caixa da betoneira de comandos

Painel de coman-
dos na cabina



2 — Funcionamento
Sequéncia das operacdes

Os detritos sdo despejados na cuba, por meio
do sistema de elevacédo de contentores ou ma-
nualmente e comprimidos no corpo da caixa
pelo mecanismo de compresséo trabalhando
em sequéncia.

O operador apos seleccionar o comando auto-
maético, e ciclo a ciclo ou continuo, para iniciar
as operacfes tem apenas de carregar num bo-
tdo—start.

A funcdo ciclo a ciclo permite que as operacdes
s6 tenham inicio quando o operador a pretenda
realizar premindo o botéo de start para o efeito,
efectuando os pratos um ciclo completo e fican-
do imobilizados no final, na parte superior da
unidade de enchimento.

3 — Acabamentos

3.1—Tratamento anti-corrosao e Pintura:

a) Decapagem da chapa quando tal operacéao
se justifique.

Todo o equipamento é limpo dos residuos e
substancias gordurosas com um preparado qui-
mico especial.

b) Aplicacdo de uma primeira demé&o de priméa-
rio anti-corrozivo de +/- 40 microns.

¢) Segue-se uma demao de aparelho
d) Finalmente todo o equipamento é pintado

com duas demaos em poliuretano bi-composto
na cor pretendida pelo cliente.

Em ciclo continuo o operador apenas carrega
no botdo start no inicio das operacgdes, sendo
necessario colocar o comando selector respec-
tivo na posicédo 0 sempre que deseje interrom-
per ou terminar os ciclos.

Cada fase do ciclo de compressao pode igual-
mente ser efectuada de forma manual através
de alavanca situada perto da botoneira de co-
mando, apos prévia selec¢cdo do comando ma-
nual.

Para descarregar o lixo utiliza-se o distribuidor
localizado junto da cabina, a unidade enchi-
mento abre-se e a cabeca de descarga move-se
no sentido da retaguarda, expelindo assim o
lixo para o exterior.

Proteccao electronica a Tomada de
Forca.
Equipamento de série para um
funcionamento eficaz e de elevada

produtividade.

3.2—Acessorios standard

Dispositivos de seguranca com botoneiras
de paragem de emergéncia em ambos os lados
da caixa

Escoras de seguranca na unidade de en-
chimento para usar aquando da manutencgéo
: Estribos para transporte do pessoal

Proteccdes laterais para os cantoneiros

Sinal acustico para aviso do condutor

Guarda lamas com palas de borracha

Para ciclistas

I[luminacéo da zona de trabalho

Farol rotativo

Sinalizagdo p/ trabalho diurno e nocturno
placas reflectoras e demais dispositivos de
acordo com o exigido pelo codigo da estrada.



4 — Dispositivos de Seguranca
4.1- Do Equipamento

Este equipamento é fabricado e posto em funci-
onamento de modo a cumprir todas as normas
de seguranca actualmente em vigor na U.E..

O equipamento foi realizado de um modo ergo-
noémico por forma a que as operacdes de traba-
Iho ndo criem dificuldades aos operadores e
que as mesmas sejam efectuadas de modo cor-
recto.

Todo o circuito hidraulico esta munido de limi-
tadoras de pressdo que protegem os diversos

4.2- Da seguranca das Pessoas

O equipamento esta munido de botoneiras de
emergéncia com comando que permitem a pa-
ragem geral em condicfes de seguranca e o
bloqueamento imediato de qualquer movimen-
to da maquina.

Este dispositivo é accionado premindo a fundo
0 botdo vermelho que se encontra em cada um
dos lados de equipamento ou desligando o co-
mando geral que se encontra na cabina.

A ordem de paragem da maquina é prioritaria
e suprime todas as outras ordens de acciona-
mento. Para voltar a por a maquina em funcio-
namento deve desbloquear-se o botao de
emergéncia de modo a permitir a continuacéo

4.3- Sinalizacao

Estdo ainda instalados, na parte traseira, botbes
que accionam campainhas ou besouros permi-
tindo assim os sinais de paragem e de marcha
entre o motorista e os operadores.

O equipamento esta dotado de farol rotativo,
farolins laterais e traseiros, placas reflectoras e

6rgaos contra qualquer sobrecarga do circuito
e interrompendo assim a continuacéo das ope-
racdes respectivas.

Cumprimento rigoroso de todas
as normas comunitarias em

vigor.

das operacoes.

O funcionamento da maquina so é activado
quando o motorista proceder a ligagéo do in-
terruptor geral no painel de comandos no inte-
rior da cabina.

Os interruptores de emergéncia estdo coloca-
dos lateralmente, nos dois lados, na parte tra-
seira do equipamento, de facil e rapido acesso.

Escoras de seguranca na unidade de enchimen-
to para utilizagdo quando da manutencao.

Estribos para transporte do pessoal com pro-
teccdes laterais para 0os cantoneiros .

Péara ciclistas.

toda a sinali-
zacio exigida |
pelo codigo
da estrada.

Aspecto da Trazeira do Veiculo, e estribos com
proteccles laterais



5 - Outro equipamento

5.1 - Sistema de elevacéo de contentores

Na parte traseira da caixa de recolha pode ser
montado o equipamento para elevacdo e bas-
culamento de contentores, simples ou multiplo.

a) Sistema de elevacédo simples

Para elevacdo e basculamento de contentores
de 770 a 1.100 litros, norma DIN 30700, e con-
tentores OSCHNER de 800 litros de pega.

b) Sistema de elevacédo multiplo

Para elevacdo e basculamento de contentores
de 770 e 1.100 litros, norma DIN 30700, conten-
tores OSCHNER
de 800 litros e,
ainda um ou dois
contentores de
110, 240 e 360
litros

O sistema de
elevacdo de con- |
tentores é accio-
nado por dois

Sistema de elevacéo multiplo do tipo cassete.

5.2 - Sistema de desinfeccéo

Constituido por um reservatério

apropriado de cerca de 50 litros,
€ accionado pelo ar comprimido
do veiculo, enrolador automético
de mangueira, 10 m de manguei-
ra e pistola.

Aspecto geral do sistema de

desinfeccdo.

cilindros hidrauli-
Cos gque permitem
a elevacao e des-
carga dos conten-
tores na cuba.

O sistema de ele-
vacdo de contento-
res é controlado
por um comando
com valvula de
controlo direccio-
nal.

Sistema de elevagdo simples.

Outros opcionais para casos

especificos.

Reservatorio do Desinfectante. Enrolador automatico.
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As caixas de recolha de RSU cumprem os mais rigorosos pa-
drdes de qualidade e estdo de acordo com todas as normas
comunitarias em vigor ndo contendo quaisquer materiais toxi-
C0S ou nocivos para 0 ambiente e ou seguranca dos operado-
res.

Este equipamento fabricado em série ou & medida e de acordo
com as especificagbes do cliente, sdo comercializados pela
Basrio em Portugal Continental e Ilhas, garantindo um com-
pleto servico de assisténcia técnica e de formagéo dos utiliza-
dores.

A Basrio para além de um competente e rapido servico de as-
sisténcia técnica (24H), quer nas suas instalagdes quer nas
instalagBes do cliente através de equipa mdvel, possui um
completo stock de pegas sobressalentes para substituicao

imediata.

Vantagens competitivas deste equipamento

Fabricado com materiais de 12 qualidade,
cumprindo as normas internacionais de
qualidade 1SO 9001 e legislacéo da U.E.
em matéria de seguranca.

Bomba de palhetas de corpo duplo muito
silenciosa.

Capacidade de carga elevada, podendo a
compressdo do lixo atingir a taxa de 6:1.

Proteccédo 4 tomada de forgca que impossi-
bilitada a deslocacéo da viatura com a to-
mada ligada.

Avisador sonoro para inicio de marcha.
Fardis rotativos.

Comandos na parte traseira com paragem
de emergéncia em ambos os lados.

Estribos traseiros rebativeis com protec-
¢cOes laterais dos operadores.

Estanquicidade total

Torneiras com mangueira para despejo
de liquidos

[luminacéo da zona de trabalho por forma
a permitir o trabalho nocturno.

Aspecto geral da caixa de recolha de RSU.



